
Профессиональное складское оборудование

8 495 150-14-67 Москва

8 800 500-41-28  по РФ

Ежедневно с 9:00 до 18:00

г.Москва, Проектируемый проезд № 134 (43 км. МКАД), в навигаторе

«Логистический центр Славянский Мир», корпус 30

Автоматический паллетоупаковщик SIAT WS 46

В наличии

Количество:

1

Характеристики

Производитель SIAT (Италия)
Поворотный стол (стандарт), диаметр (мм.) 1650 (для поддонов 1000х1200)

Макс. высота поддона (стандарт) (мм.) 2100
Макс.вес груза (кг.) 2000

Привод поворотного стола Цепной
Привод движения каретки с пленкой Ременной

Определение высоты поддона Автоматически фотодатчиком
Установка количества витков вверху и внизу поддона Программируется

Натяжение пленки Электромагнитный тормоз
Предрастяжение пленки (%) Моторизированное (150-200-250)

Скорость движения поворотного стола (об/мин.) Регулируемая. 7-15
Фиксированное положение остановки поворотного стола Есть

Прижимное устройство для фиксации нестабильных грузов Движение пресса осуществляется пневмоцилиндром
Регулировка скорости движения каретки с пленкой Есть

Отрезание пленки Автоматически
Подача пленки Автоматически

Производительность (ориентировочно) 30-50 поддонов в час
Габаритные размеры (стандарт), ширина (мм.) 3445

Габаритные размеры (стандарт), длина (мм.) 1770
Габаритные размеры (стандарт), высота (мм.) 2951

https://skyg.ru/


Описание
Полностью автоматический паллетоупаковщик SIAT WS 46 станет удачным решением для любых

предприятий, где обрабатывают грузы различного назначения. Это могут быть не только логистические

терминалы, складские помещения, но и промышленные цеха, аграрные хозяйства. Предназначен

для встраивания в технологическую линию, и повышения уровня ее автоматизации.

С целью обеспечения безопасности загрузочный конвейер оборудован специальным устройством,

блокирующим движение паллет до полного окончания предыдущего цикла. При помощи аппарата данного

типа удается выполнять упаковку в стретч-пленку около 50 поддонов в час. Встроено фотореле,

самостоятельно определяющее точную высоту паллеты.

Фиксация нестабильных объектов осуществляется посредством пневматического цилиндра прижимного

действия. Поворотный стол вращается за счет шестерни из инновационных полимерных материалов,

которая движется мощным электрическим двигателем.




