
Профессиональное складское оборудование

8 495 150-14-67 Москва

8 800 500-41-28  по РФ

Ежедневно с 9:00 до 18:00

г.Москва, Проектируемый проезд № 134 (43 км. МКАД), в навигаторе

«Логистический центр Славянский Мир», корпус 30

Автоматический паллетоупаковщик SIAT WS 47

В наличии

Количество:

1

Характеристики

Производитель SIAT (Италия)
Поворотный стол (стандарт), диаметр (мм.) 1800 (для поддонов 1200х1400)

Макс. высота поддона (стандарт) (мм.) 2100
Макс.вес груза (кг.) 2000

Привод поворотного стола Цепной
Привод движения каретки с пленкой Ременной

Определение высоты поддона Автоматически фотодатчиком
Установка количества витков вверху и внизу поддона Программируется

Натяжение пленки Электромагнитный тормоз
Предрастяжение пленки (%) Моторизированное (150-200-250)

Скорость движения поворотного стола (об/мин.) 6-13 (регулируемая)
Фиксированное положение остановки поворотного стола Есть

Прижимное устройство для фиксации нестабильных грузов Движение пресса осуществляется пневмоцилиндром
Регулировка скорости движения каретки с пленкой Есть

Отрезание пленки Автоматически
Подача пленки Автоматически

Производительность (ориентировочно) 30-50 поддонов в час
Габаритные размеры (стандарт), ширина (мм.) 3578

Габаритные размеры (стандарт), длина (мм.) 2040
Габаритные размеры (стандарт), высота (мм.) 2951

https://skyg.ru/


Описание
Если вы хотите получить недорогой, но крайне эффективный в эксплуатации агрегат для обмотки поддонов

стретч-пленкой, обратите внимание на автоматический паллетоупаковщик SIAT WS 47. Поворотный стол

вращается при помощи электрического двигателя (0,75 кВт). При этом скоростные параметры кругового

движения можно регулировать в диапазоне от 7 до 15 оборотов в минуту. Для этого применяется инвертор.

Высота положения каретки определяется специальным фотореле. Предусмотрена многоуровневая система

безопасности, отвечающая, в том числе и за исключение риска падения каретки при аварийном обрыве

ремня. Установлен целый комплекс подпружиненных роликов, отвечающих за компенсацию сил натяжения

полимерной пленки по углам поддона.

Прозрачный упаковочный материал подается автоматически. В этом же режиме осуществляется обрезка

концов и их разглаживание. Управление ведется из отдельно расположенного поста, представляющего

собой металлический шкаф с контроллерами и жидкокристаллическим экраном.




